PN EG - Leistungserkldrung

M@;s 9191 005 DOP 2014.10.01

SCHORNSTEINTECHNIK DOP (Declaration of Performance)
b ot
1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps : Verbindungsstiicke Typ: EW

einwandige Verbindungsstiicke,
nach EN 1856-2:2009

2. Typen-, Chargen- oder Seriennummer oder anderes Kennzeichen zur Identifikation des Bauprodukts gemaR
Artikel 11 Absatz 4:

Ausfiihrung 1 DN (80-350)-T400-N1-D-V2-L50060-Gxxx(M)
Ausfiihrung 1.1 DN (80-350)-T400-N1-D-V2-L50060-Gxxx(M) mit Warmeddmmung
Ausfihrung 2 DN (80-350)-T400-N1-W-V2-L50060-Oxxx(M)
Ausfiihrung 2.2 DN (80-350)-T400-N1-W-V2-L50060-Oxxx(M) mit Warmedammung

3. Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck oder vorgesehene Verwend ungszwecke des
Bauprodukts gemaf der anwendbaren harmonisierten technischen Spezifikation:

Waagerechte Abfiihrung der Verbrennungsprodukte von Feuerstitten in den senkrechten/
waagerechten Teil der Abgasanlage als einwandige Abgasanlage bis 400°, beliiftet iiber die ganze
Lange, ohne Verkleidung.

Die Anlage besteht aus einem 0,6 mm starken Edelstahirohr des Werkstoffs, 1.4404 oder 1.4571.

4. Name, eingetragener Handelsname oder eingetragene Marke und Kontaktanschrift des Herstellers
gemal’ Artikel 11 Absatz 5:
Mdiler + Schwarz GmbH
Bergstraile 7
88377 Riedhausen
www.edelstahlschornstein.de

5. Gegebenenfalls Name und Kontaktanschrift des Bevollmachtigten, der mit den Aufgaben gemaf

Artikel 12 Absatz 2 beauftragt ist:
entfallt

6. System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit des Bauprodukts
gemal Anhang V der Bauproduktenverordnung:

System 2+

7. Die notifizierte Zertifizierungsstelle Nr. 0036 flir die werkseigene Produktionskontrolle hat die
Erstinspektion des Herstellwerks und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die laufende
Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseignen Produktionskontrolle durchgefiihrt
und am 06.05.2013 das EG- Konformitatszertifikat fiir die werkseigene Produktionskontrolle

ausgestellt. I/




8. Erklarte Leistung nach EN 1856-2:2009, Anhang ZA

Wesentliche Merkmale

Werkstoffe und Blechdicken:

Rohr:

Mechanische Festigkeit

Druckfestigkeit

Schornstein Abschnitte,
Formteile und Stitzen

Zugfestigkeit

Nicht senkrechte Montage

Bauteile unter Windlast

Feuerwiderstand

Gasdichtheit/-leckage

Stromungswiderstand des
Schornsteinabschnitts, der
Formteile und Aufsatze

Dauerhaftigkeit:

Wasser und Wasserdampf
Diffusionswiderstand

Leistung

Ausfiihrung :

1.4404; 1.4571 ab 0,6 mm (< 0,54 mm)

Ausfiihrung:
Ausfiihrung 1+2
DN (80-350) NPD

Ausfiihrung:

Ausfiihrung 1+2

DN (80-350) NPD

Ausfiihrung:

Ausfihrung 1+2

DN (80-350) : 3 m bei 45°-90°
Entfallt

Ausfiihrung:

1: DN (80-350) G 400
1.1.DN (80-350) G 100
2: DN (80-350) O 400
2.2.DN (80-350) O 100

Ausfiihrung:
1+2: N1

gemal EN 13384-1, R=1,0 mm

Ausfiihrung:
1: nein
2:ja

Hinweise

Flir weitere Information:

Wandabstande, Gewichte, Diibelkrafte
siehe die Installationsanweisungen

max. Offset zwischen Stiitzen

Maximaler Abstand zwischen zwei seitlichen
Stiitzen:

maximale freistehende Hohe (iber der
letzten Abstiitzung

gepriift ohne Verkleidung
durchgehend hinterliiftet
11422

mit Démmung mind. 30mm stark
Unterdruckbetrieb

nomativer Wert; siehe
Berechnungsverfahren

Priifung nach DIN EN1856-2

1111




Eindringen von Kondensat: 01:D Priifung nach DIN EN1856-2
02: W

Korrosionsbestéidndigkeit: 01: V3 Priifung nach DIN EN 1856-2
02: V2

Frost- Taubestandigkeit: Ja Nach DIN EN1856-2

Erganzende Angaben:

Gefahrliche Substanzen Keine korrosive Umgebung

Reinigungsverfahren: Kein Kehrgerat aus Schwarzblech bzw.
ferritischem Stahl.

9.. Die Leistung des Produkts gemaR den Nummern 1 und 2 entspricht der erklarten Leistung nach
Nummer 8.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist allein der Hersteller geman

Nummer 4.

Unterzeichnet flr den Hersteller und im Namen des Herstellers v

88377 Riedhausen, 01.09.2014 Dipl.—Ké’ufm. Franz-Josef Mliller, Geschéftsfiihrer

A1



